AVIZAT
DIRECTOR GENERAL ADJUNCT
ING. DAN CIOLA

CAIET DE SARCINI ACHIZITIE Nr: 2949 / 21.09. %%
STRUNG ORIZONTAL CU CNC

I. BENEFICIAR
S. Electromecanica Ploiesti S.A.
Soseaua Ploiesti-Targoviste, km. 8, jud. Prahova
Cod fiscal — RO 14361269
Nr. registrul comertului - 129-1154/2001
Telefon — 0244 / 54.22.02 ; - fax 0244/ 51.33.01
Adresd de e-mail: elmec{@elmecph.ro

Locul montarii si punerii in functiune : Sediul S. ELECTROMECANICA PLOIESTI S.A. municipiul
Ploiesti , soseaua Ploiesti Targoviste km.8

II. OBIECTUL CONTRACTULUI
Achzitie cu montaj si punere in functiune STRUNG ORIZONTAL CU CNC , COD CPV - 42621100-6

III. PARAMETRII UTILAJULUI:
. Diametrul minim de strunjire : @ 400mm

Diametrul minim de prelucrare din bara : 90 mm

. Lungime minima de strunjire : 1.000 mm
. Masa maxima a piesei de lucru : 1000 kg

» Curse axe :

. Axa X : min 225 mm

. Axa Z :min 1.000 mm

A Gama de turatii a arborelui principal : (10 —2.500)rot/min
. Puterea arborelui principal min 20 kw

. Cuplu arbore principal: min 500 Nm

. Ghidaje tip bloc

. Batiu inclinat 45° monobloc

. Numar posturi pe turela: min 10

° Precizia de pozitionare : 3 0,030 mm




. Precizia de repetabilitate :+ 0,020 mm

. Comanda numerica FANUC

. Comanda numerica va suporta transferul date prin USB

. Materiale ce se vor prelucra:

. 1.Dural ENAW-7075 T6511 .( Al si alte tipuri de aliaje de Al ).

. 2.Hartie impregnata cu rasina fenol-formaldehidica.

. Principalul semifabricat este un tub rulat din hartie impregnata cu rasina fenol-formaldehidica.

. Producatorul va GARANTA ca praful rezultat in urma prelucrarii pieselor din hartie impregnata cu rasina

fenol-formaldehidica nu va genera uzura prematura a componenentelor masinii sau a micsorarii termenului de
garantie.

. 3.0tel OLC 45.(diferite tipuri de otel).

& Strungul va fi livrat cu portscule pentru gaurit ,strunjit interior , strunjit exterior si canelat:
* Face+O.D. cutting tool holder (portscula pentru cutit prelucrare frontala si exterior)- 2 buc
* Face+l.D. cutting tool holder (portscula pentru cutit prelucrare frontala si interior)- 2 buc
* Boring bar holder ¢ 40mn (portscula pentru cutit interor)- 8 buc
* Boring bar holder ¢ 50mm (portscula pentru cutit interor)- 2 buc
* Boring bar sleeve ¢ 8 (reductie portscula cutit interior) - 2 buc
* Boring bar sleeve ¢ 10 (reductie portscula cutit interior) - 2 buc
* Boring bar sleeve ¢ 12 (reductie portscula cutit interior) - 2 buc
* Boring bar sleeve ¢16 (reductie portscula cutit interior) - 2 buc
* Boring bar sleeve ¢ 20 (reductie portscula cutit interior) - 2 buc
* Boring bar sleeve ¢ 25 (reductie portscula cutit interior) - 2 buc
* Boring bar sleeve ¢ 32 (reductie portscula cutit interior) - 2 buc
* Boring bar sleeve ¢ 40 (reductie portscula cutit interior) - 2 buc
e Boring bar sleeve g 50 (reductie portscula cutit interior) - 2 buc
¢ Drill socket (reductie burghiu) MT1 — 2 buc
* Drill socket (reductie burghiu) MT2 — 2 buc
*  Drill socket (reductie burghiu) MT3 — 2 buc
*  Drill socket (reductie burghiu) MT4 — 2 buc
* “U” Drill holder (portsula pentru burghiu) 32mm — 2 buc
*  “U” Drill holder (portsulza pentru burghiu 40mm — 2 buc
* “U” Drill socket (reductic: pentru portscula burghiu) 20mm -2 buc
* “U” Drill socket (reductie pentru portscula burghiu) 25mm -2 buc
* “U” Drill socket (reductie pentru portscula burghiu) 32mm -2 buc

e “U” Drill socket (reductie: pentru portscula burghiu) 40mm -2 buc




IV.  CONDITII DE CALITATE :
Strungul Orizontal cu CNC se va livra in conformitate cu datele tehnice prezentate mai sus;

Strungul Orizontal cu CNC si indeplineascd conditiile de functionare conform cartii tehnice pe toata
durata de functionare;

Strungul Orizontal cu CNC sa indeplineasca conditiile privind protectia muncii;

Strungul Orizontal cu CNC sa fie marcat astfel incat sa se poata identifica: marca de fabricéd a
producdatorului, tipul, seria si data fabricatiei.

V.  CONDITII DE GARANTIE

Producitorul va garanta buna functionare a echipamentului timp de min. 24 luni de la punerea in
functiune, in conditii normale de functionare.

Orice defect reclamat in perioada de garantie va fi constatat de catre furnizor intr-un termen de max. 48
de ore de la notificarea scrisa din partea beneficiarului , urméand a fi remediat in maxim 10 zile de la data
constatdrii acestuia.

Service Post Garantie — minim 10 ani ; Service si mentenanta — in Romania

VI. CONDITII DE LIVRARE
Termen de livrare — maxim 180 de zile de la semnarea contractului.
Strungul Orizontal cu CNC se va livra la sediul S. Electromecanica Ploiesti S.A.
Strungul Orizontal cu CNC trebuie si fie insotit la livrare de urmétoarele documente in limba romana:

Documentatie completa in limba romana : manuale de programare , manuale de operare , manuale de
mentenata

Cartea tehnicd a utilajului;

Instructiuni de exploatare, intretinere si reparatii;

Certificate de calitate / Declarafie de conformitate;
Certificat de garantie pentru min. 24 de luni de la data P.L.F.
Manual programare

Operatorul economic va face dovada livrarii a 3 produse similare de tipul specificat

VII. SERVICII AFERENTE LIVRARII
Furnizarea se considera acceptata dupi semnarea Procesului Verbal de receptie finald, doar daca :

e Strungul Orizontal cu CNC a fost livrat;
A fost semnat procesul verbal de predare-primire;
S-a facut montajul utilajului pe amplasamentul beneficiarului si s-a realizat punerea in
functiune de catre furnizor cu instruirea personalului deservant si urmairirea comportarii in
exploatare de citre ambele parti pana la receptia finala a acestuia;

* Au fost furnizate toate documentele de insotire mentionate la capitolul conditii de livrare.

VIII. INSTRUIRE PERSONAL :
Instruire operator CNC - 24 h ; Curs operator CNC — 16 h
Instruire programator — 40 h ; Curs programator CNC — 16 h




IX. MODALITATI DE PLATA

Se vor stabili prin contract.

X. PREVEDERI FINALE

Montajul echipamentului in vederea punerii in functiune se va realiza de catre furnizor cu asigurarea de
catre acesta a mijloacelor de ridicare ( macara , motostivuitor , etc ).

Furnizorul va asigura transportul la beneficiar ,descararea utilajului , transportul in hala , montaj , punere
in functiune si instruiré personal

Beneficiarul va asigura racordarea strungului orizontal cu CNC la reteaua eléctrica de forta a halei.

Utilajul va fi montant in hala cu fundatie de beton cu grosimea aproximativa de 400 mm. In hala nu sunt
montate utilaje care pot induce vibratii in fundatie ( ex. Ciocan matritor , presa cu excentric )

In cazul in care se constata necesitatea de executie a fundatiei pentru utilajul contractat , furnizorul va
asigura proiectul si executia acesteia.

Producitorul trebuie sa fiz atestat cu un sistem de calitate recunoscut pe plan internagional.

Strungul Orizontal cu CNC va fi proiectat si executat astfel incat sa asigure securitatea gi sanatatea
muncii precum si protectia mediului, conform normelor in vigoare.

Avizat
Ing. Sef Productie
Ing. Ion Danut




